»

3

Deciséo de Diretoria n® 281/2016/P, de 20/12/2016 - Publicada no Diario Oficial
do Estado de S&o Paulo — Caderno Executivo | (Poder Executivo, Seg¢ao 1),
Edicdo n® 126 (239) do dia 22/12/2016 paginas: 100 a 102.

CETESB JUNTAS DE FERRO FUNDIDO TIPO '"GIBAULT" T2.026

Especificagao
SUMARIO
Pagina

1 Objetivo..... seesnsasnensan hecraaniena e  © o o o cr e cneaacaas 1
2 Referenciads...sceesscecsscsasccssasccacsascsodoceens R |
3 DefinigSes sreesean thetesaaenan N A cesens ceessaes 2
4 Condigoes gerals........ ...... N Y B ceeanen cesese 3
5 Condlgoes especificas.cieiievasscenass ceeenas D Y Er ceeens 4
6 InSpegao......................................... ..... cecetsesesacnan «s 6
7 Aceltagao e reJelgao................................................... 8

1 OBJETIVO

1.1 BEsta Norma fixa as condicoes exigiveis para a aceitagag e recebimento de
juntas de ferro fundido "tipo Gibault', aplicaveis a tubulagoes de ferro fundido
para agua. PO

1,2 Esta Norma se aplica as juntas de ferro fundido ductil classe PN 25 nos dia
metros de DN 50 a DN 600 e as juntas de/ferro fundido cinzentos classe PN 25 nos
diametros DN de 50 a 250 e classe PN 16/ nos diametros DN 300 a 600.

2 REFERENCIAS
Na aplicaggo desta Norma podepser)necessario consultar:
a) dd ABNT,

- PB~15 ConeXoes para tubos de ferro fundido centrifugado;

- EB~126/ — Ferro fundido cinzento;

- EB—-585 Feérro fundido com graflta eSfer01da1

~ P-NB-82 - Clagsifiecacao por composicao quimica de acos para construgao
mecanica;

- P-EBr344 |~ Zincagem em produtos de ago ou ferro fundido;

1

- EB-362 /—@Sistema de clas31f1cagao de materiais elastoméricos vulcaniza
dos para ap11cagoes gerais;

~ MB-383 - Ensaio de deformagao permanente a compressao de elastomeros
vulcanizados;

— MB-394 -"Ensaio de envelhecimento acelerado em estufa de elastomeros

vul canizados;

~ MB-408 - Borracha — Método. de ensaiode resisténcia aos liquidos organi
cos ;

~ MB-497 =~ Dureza de elastomeros vulcanizados — Método de ensaio;

- NB-309/01-Plano de amostragem e procedimentos na inspegao por atributos.
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b) da CETESB,
- T2.025 - Conexoes de ferro fundido ductil.

3 DEFINIGOES

Para efeito desta Norma sao adotadas as definicoes 3.1 e 3.2 (¥ide Figura)

3.1 Diametro nominal

E um 51mp1es numero que serve para classificar dimensionalmente 'os elementoa de
uma tubulagao (tubos, conexoes, aparelhos, etec) e que corresponde aprox1madamen
te ao diametro do tubo em mm. (0O diZmetro nominal Hao deve ser objeto de medlgoes
nem ser utilizado para fins de calculo).

3.2 Junta tipo "GIBAULT"

Dispositivo para unir duas pontas de tubo atraves de uma luva central que possui
nas suas extremidades anéis de vedagao que Sao comprimildos por intermedio de
flanges, contra as extremidades e o corpo do tubo, obtendo-se assim uma vedagao
estanque e de grande elasticidade.

luva central

flanges

porcas e parafusos

anel de vedagao

tubos a serem unid
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As juntas devem compor-se dos seguintes elementos (ver Figura):

-

a) luva central de ferro fundido;

b) dois anéis de vedagao;
c) dois flanges especiaisj :
d) parafusos e porcas de aperto da junta.

4.2 Diametros nominais (DN)

As juntas tipo "GIBAULT" desta Norma abragem os seguintes/diametros nominais:50,
75, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 e 600 :

4.3 Classe de pressao

A classe de pressao em fungao do tipo de ferro fundido e do diametro nominal
sao as indicadas na’Tabela 1.

. .Tipo.de .Ferro Fundido .| .Diametro'Nemifial (DN) | Classe de Pressao (PN)

_ Doetil . 4 50, a 600 25
50 a 250 25

Cinzento
300 a 600 16

4.4 ‘Pressao maximaadmissivel ) , )

Sao as seguintes:

a) 1,6 MPa para agelasse de pressao PN 16;
b) 2,5 MPa/para 4 classe de pressao PN 25.

4.5 ‘Marcacao

4.5.1 A/unta deyest¥azer na sua superficie externa no minimo as segulntes indi
goes:

a) marca de identificagﬁo do fabricante;
b) diametro, nominal;
c) classe de pressao

4.6 Requisitos basicos para compra

4.6,1 Na 3rdem de compra devem constar os seguintes itens:

a) designagao desta Norma;
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b) didmetro nominal (DN) ;
c) classe de pressao . (PN).

BT . I

4,7 Caracteristicas visuais

4,7.1 As pecas fundidas devem ser limpas e isentas de inclusoes de escoriw, re
barbas,trincas e de todo e qualquer elemento estranho.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

5,1 Materiais

'5.1.1 Os materiais a serem empregados nos diversos componentes das juntas tipo
"GIBAULT", devem atender com.o minimo de qualidade‘do especificado na Tabela 2.

TABELA 2 - Especificacao dos materiais

Componente . .. . .| Material

— Ferro fundido'einzentol = grau FC—-20 da ABNT

Flanges EB-126.
~ Ferro fundide ductil - classe FE-42.12 da
. ABNT P-EB-585.
Luva central - Ferro fundido cinzento - grau FC-20 da ABNT
EB=1264)
-~ Ferro fundidd ductil - classe FE-42.12 da
ABNT B-EB-585.

Anéis de vedagao - Borracha)4 AA 615 A 13 B 13 L 14 da  ABNT
. . . EB-362. ~

Parafuso com porcas - Aco 1020 da ABNT P-NB-82, zincado eletroli
... ....... A | Aticamente de ac¢ordo.com P-EB-344 da ABNT.

5.2.1 Luva ceritral

'5.2.1.1 A segao tramsversal da luva central deve ser perfeitamente circular,isen
ta de irregularidades.

5.2.1.2 Assuperficies daluva central contra as quais e apertada o anel de veda
gao deve ser ggrfeitamente lisas a fim de permitir o perfeito assentamento do
anel de vedagao.

5.2.2 Parafusos de aperto € porcas

5.2.2,1 Os parafusos devem ser de ago com cabega sextavada
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5.2.2.2 As porcas devem ser de ago e podem ser quadradas.

5.2.2.3 Os parafusos e porcas devem ser zincados eletroliticamente.

5.2.3 Flanges

5.2.3.1 As superficies dos flanges em contato com o anel de vedagao devem ser
perfeitamente lisos para permitir um perfeito assentamento déstepanel.

5.2.4 Anéis de vedagao

5.2.4.1 Os anéis de vedagao devem ser fabricados dejlboxracha natural vulcaniza-
das nao se permitindo o emprego de borracha recupérada.

5.2.4.2 Os anéis de vedagao devem satisfazer & c1a531f1ca§ao 4 AA 615 A 13 B 13
L14 da EB-362 da ABNT "Slstema de clas31f1ca§ao delmateriais elastoméricos vulca
nizados para apllcagoes gerais" e os métodos de ensaiogyprevistos para aquela
classificagao ou sejam:

- MB-394 - Ensaios de envelhecimentohacelerado em estufa, de elastomeros
vulcanizados;

- MB-383 - Ensaio de deformagao permanente a compressao de elastomeros
vulcanizados;

- MB-408 ~- Borracha - Metodd de ensiaio,de resisténcia aos liquidos orga
nicos;

- MB-497 - Dureza de elastomeros vulcamizados - Métodos de enmsaio.

5.2.4.3 Os anéis de vedagao nao interigosj,dévem conter apenas uma emenda e esta
deve satisfazer aos mesmos requiBitospde qualidade da propria pega.

5.2.5 Dimensao e tolerancialda uniao luva central com flange

As dimensoes e tolerancias, a serem observadas na uniao luva central com flange
sao indicadas na Tabela 3 (Vide Figura 1).
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Dimensao
DN
: D
+ 1
50 72 - 0,5
1
. +
60 83 - 0,5

TABELA 3 - Dimensoes e rancias da uniao luva central com flange

4 INSPECAO

6.1 Prescricoes gerais
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'6.1.1 As juntas fabricadas conforme esta Norma podem ser inspecionadas pelo com
prador ou seu representante.

6.1.2 0 fabricante deve fornecer ao comprador ou seu representante as condlgoes

necessarias a realizagao da inspegao.

6.1.3 A instalagao para realizagao dos ensaios devem ser tal que pérmita execu

P tv—
ta~los conforme esta Norma.

6.2 ‘Exames ensaio‘s'e plano de amostragem

Os exames e ensaios previstos,

devem ser realizados em todos os componentes
tes que a Junta ‘receba qualquer revestimento pgotetor, seguindo o procedimento

de inspecao por atributos indicados nos itens seguintes.

'6.2.1 Exame visual

Devem ser realizados nas amostras retiradas), do lotejWeonforme a Tabela 4.

' TABELA 4 - Plano de amostragem para exame visual

- Tamarho'de | Tamanto -da - .

. lote - amostra Ageita |Rejeita
até 5 100 7 © - -
6a 50 5 0 1
51a 150 .20 | 1 2
151.a. . 280 32 | 2 3
:.281.a. . 500 50 3 4
. 501 4"im2ea,]. 180 5 6
1200 a 520]| 125 7 8
34200 a A0 0004y 200 10 11

6.2.2 Exame’ dimensional

Deve ser executado nas_amostras retiradas do lote, conforme a Tabela 5.

" “TABELA 5 — Plano deé amostragem para exame dimensional

Tamanho do Tamanho da . ..
hlote . amostra Aceita [Rejeita
..2.a 150 5 0 1
..151 a1 200. 20 1 2
_i1.201a10000 | 32 . 2 3
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‘6,2.3 Ensaio hidrostatico e de estanqueidade da junta

6. 2 3 1 Apos a montagem da junta de acordo com as instrugoes do fabricante, e fe
chadas as extremidades dos tocos de tubos que §30 . unides pela Junta"GIBAULT" deve
ser introduzida agua éliminando-se o ar; aplicar entao a pressao de ensaio especi
ficada. A pressao de ensaio deve se manter durante um tempo minimo de 5 minutos,
em que haja vazamento ou exsudagao.

0 ensaio deve ser realizado nas amostras retiradas do lote conforme/a Tabela 6.

TABELA 6 - Plano de amostragem para ensaio hidrostitico e de estanqueidade

Tte | Tmosera” | Accita  [Hejeita
ate 3 100 7 - -
...... 4a 150 3 | o 1
151.a.3200) 13 | 1 2
' 3201.a3500) . 20 2 3

~'6.2.3,2 As pressoes do ensaio hidrostatide e del estlanqueidade sao as seguintes:

- classe de pressao PN 25 - 3,7 MPa (37 kgf/em2);
~ classe de pressao PN 16 - 2,4 MPa (24 kgffem2).

7 ACEITAGAO E REJEICAO

7.1 As Juntas ou lotes de junt@as devemysergaceitas ou rejeitadas de acordo com
08 critérios estabelecidos no Capitulo 6






