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COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO

CETESSB . ses o~ T2.024
Especificagao
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as condlgoes para aceltagao e recebimento de colares de to
mada de ferro fundido para ligagdo a tubulagoes de ferro fundido ou fibro- cvmen
to destinados a ligagoes domiciliares.

1.2 Esta Norma compreende cglares de tomada para tubulagoes de diametros nomi
nais de 50 a 250, com derivacoes de diametros nominais de 12,15, 20 e 25
podendo ser uti]izadas até PN 2,5 MPa.

2 REFERENC IAS
Na aplicacao desta Normallpode. serhnecessario consultar:
a) da ABNT:

- EB-43  Tubos de ferro fundido centrifugado de ponta e bolsa, para 1iqui
dos sab pressao, com junta nao elastica;

- EB-109 “Tubos de pregssao de cimento-amianto;

- - EB-137 Tubes de ferro fundido centrifugado para 1iquidos sob pressao |,

com junta'elastica;

- EB-303 Tubos de ferro fundido dactil, centrifugado para 1Tquidos sob
pressaolcom junta elastica;

- EB-362 /Sistema de classificagao de materiais elastoméricos vulcanizados,
para aplicacoes gerais;

- EB-126" JFerro fundido cinzento;

- PB-14  Rosea Whitworth gas;

- EB-344 Zincagem em produtos de ago ou ferro fundldo,

- NB-309 Planos de amostragem e procedimentos na Inspegao por variaveis;

b) da ANSI:
- B.1.1 Unified Inch Screw Thread.
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3 DEFINIGOES

Para os efeitos desta Norma sao consideradas as definigoes de 3.1 a 3.6.

3.1 Colar de Tomada

- ——-Acoptamento em forma de bragadeira com uma borracha para vedagao destinado a fi
xar o derivador para conexoes domiciliares na tubulagao.

3.2 Derivador

Peca rosqueada ou ferrule destinado a ligar a tubulacaogdéliderivacao, a tubula
gao principal.

3.3 Diametro nominal

Numero caracteristico do colar de tomada que corresponde ao mesmo do da  tubula
¢ao principal.

3.4 Diametro nominal do derivador

Nimero caracter{stico do derivador que corresponde ao dohdiametro nominal da tu
bulagao de derivagao.

3.5 Suporte do derivador

Peca onde € rosqueado o derivador. Conforme o“modelo pode ser o proprio suporte
ou a borracha de vedagao.

3.6 Assento de vedacao

Junta de borracha responsavel pela vedagaosdo colar na tubulagao principal.

L4 CONDICOES GERAIS

4.1 Componentes

0s colares de tomada Sao compostos/das seguintes partes:

a) suporte do derivador;
b) assento de védacao;
c) conjunto de fixacao;

4.1.1 0 conjunto,de fixacao caracteriza o modelo.
L.1.1.1 Modelo com 2" suportes (Figura 1).

L,1.1.2 Modelo com suporte e bragadeira (Figura 2).

L2 Designagcao do produto

Dois nimeros caracterizam o produto, o primeiro indica o diametro nominal da tu
bulagao da rede e o segundo o diametro nominal do derivador. Além disso, deve
ser especificado o modelo.
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Tabulagao da rede

Derivador

Prisioneiro ou parafuso
com porcas

Bracadeira zincada com
porcas

Suporte do defivador
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derivador

Borracha de assento e
vedagao

®

Os desenhos sao conside
rados meros exemplos,nao
sendo proibidas as  apre
sentacoes de outros  ti
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peitadas as condigdes ba
sicas e ensaios aqui de
finidos.

, fo

FIGURA 2 - Modelo com suporte e bracadeira
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4,3 Esclarecimento da ordem de fornecimento

Na ordem de fornecimento devem constar os seguintes elementos:

a) designagao desta Norma;

b) quantidade de cada conjunto;

c) unidade de compra: conjunto;

d) diametro nominal da tubulagao da rede;

e) tipo de material da tubulagdo da rede;

f) diametro nominal da tubulagao de derivagao;
g) modelo.

5 CONDICOES ESPECTFICAS

As partes componentes dos colares de tomada devem réspeitar as-gcaracteristicas
de 5.1 a 5.5,

5,1 Assento de borracha

Caracteristicas do material e ensaios conforme ABNT EB-362.

5.2 Suportes de ferro fundido

0 material deve ser conforme ABNT EB-126 Classe FC15, ou superior.

5.3 Conjunto de fixacao

Podem ser dois parafusos ou prisionegiros comyporcas e arruelas e o suporte, ou
uma bracadeira com porcas e arruelas.

- material: compativel com as pressoes a que se destina.

- rosca: ANSI B.1.1.

- acabamento: ABNT P-EB-344, salViopemf€aso de ferro fundido com grafita es
feroidal.

5.4 Rosca para derivacao
Conforme ABNT PB-14,

5.5 Fabricacao

5.5.1 As pecas fundidas nao devem apresentar defeitos que prejudiqdem seu fun
cionamento.

5.5.2 As pegas de ago zincados terao as roscas usinadas antes da zincagem com
+0os filetes inteiros sem espanaduras, nao apresentando rebarbas ou trincas.

5.5.3 0 revestimento de zinco deve ser completo e conforme ABNT-EB-34k,

5.5.4 Todos os componentes de um colar de tomada devem ser fabricados com tole
rancias dimensionais que assegurem a intercambialidade na montagem das diversas
pecas de um mesmo fabricante.

5.5.5 No suporte do derivador devem constar de maneira indelevel e visivel, o
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nome ou marca do fabricante, o diametro nominal do colar, o diametro nominal da
derivagao, de modo que a identificagao possa ser feita em servigo.

6 INSPECAQ

6.1 Prescricoes gerais

6.1.1 Os colares de tomada fabricados de acordo com esta Norma podem ser inspe
cionados pelo comprador ou seu representante.

6.1.2 A menos que seja estabelecido de outra maneira a inspecao deve ser feita
nas instalagoes do fornecedor.

6.1.3 0 fornecedor deve proporcionar ao inspetor todas as facilidades para a
execugao da inspegao e dos ensaios, pondo a sua disp@sigao todos os equipamentos
e mao de obra necessarios.

6.2 Exames e ensaios

A inspecao deve constar das seguintes parteSs:

a) exame visual;
b) exame dimensional;
c) ensaio hidrostatico.

6.2.1 Ensaio hidrostatico

Montar um colar de tomada num tubo vedando os extremos e colocando um derivador
com tampao na boca de saida. Aplicar pressao hidraulica no tubo; nem o deriva
dor nem o colar particularmente nogassento devem apresentar vazamentos. A pres
sao aplicada é de 2,5 MPa, ‘durante 1 minuto.

7 ACEITACAO E REJEMCAO

7.1 Os colares/de tonada quebsatisfizerem a todos os requisitos desta Norma de
vem ser aceitos.

7.2 Na inspecao por amostragem, os planos de amostragem serao estabelecidos de
comum acordo entrej comprador e fornecedor, de acordo com ABNT NB-309.






