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—PROJFETO -
DE NORMA ROTEIRO DE INSPEGAO ,
CETESSB DE JUNTA DE FERRO FUNDIDO T1.529
TIPO "GIBAULT"
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1  OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o_ roteiro .de inspegao para a realizagzo dos.exames e
ensaios necessarlos a inspecao de junt@lde ferro)fundido tipo "Gibault" e defi-
ne a participacao da inspetora CETESB em cdda,um desses exames e ensaios.

1.2 Esta Norma se aplica a juntas'de ferro fimdido ductil, classe PN 25, com
DN 50 a DN 600 e a juntas de ferro fumdido einzento - classe PN 25, com DN 50 a
DN 250 e classe PN.16, com DN _300wa,DN 600.

1.3 Esta Norma nao se aplilca a inspecao da embalageml, estocagen e transporte%

2  REFERENCIAS

2.1 Devem ser obedecidas asWeéspecificacoes fornecidas pelo comprador ou que se
jam constantes dolEdital de Concorrencia ou de outros documentos de compra.

2.2 Podera sérmecessariafa consulta as seguintes normas, prevalecendo sempre
o texto da u1t1ma edicao ém vigor:

a) da/CETESE,
-472.026 - Juntas de ferro fundido tipo "Gibault";

b) da ABNT,
- EB-126 - Ferro fundido cinzento;
-"EB#585 - Ferro fundido com grafita esferoidalj
- EB-344, - Zincagem em produtos de ago ou ferro fundido;
- EB-362"% Sistema de class1f1cagao de materiais elastoméricos vulcanl-

zados para ap11cagoes gerais;
- NB-309-1 - Planos de amostragem e procedimento na 1nspegao por atribu-
tos de equipamentos e componentes eletronicos;

1 A embalagem do equipamento e sua acomodagao no veiculo sao geralmente de res-
:ponsabilidade do fornecedor.

2 O transporte, incluindo-se a carga, deslocamento e descarga, e normalmente de
responsabilidade do fornecedor. “
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- NB-309-2 - Guia para utilizagao da Norma NB-309-1 - Planos de amostra
-gem e procedimentos na 1nspegao por atributos.

3  CONDICOES GERAIS

3.1 O fornecimento dos equipamentos, instrumentos e operadores necessarios a
execugao de exames e ensaios deve ser de responsabilidade do fornecedor.
3.2 As 1nsta1agoes necessarias a execugcao dos exames e efisaios estao sujeitas a

aprovagao prévia da inspetora CETESB.

3.3 O fornecédor deve avisar a 1nspetora CETESB, por escrito e gom a anteceden-
c1a minima de 5 (cinco) dias tGteis, as datas e locais estabellecidos para a rea11
zacao dos exames e ensaios.

3.4 0 fornecedor deve proporcionar a inspetora CETESB(todas as facilidades e
acesso aos locais de fabricagao, a fim de que_a mesma possa realizar todas as
tarefas previstas nesta Norma.

3.5_ 0 fornecedor deve apresentar a inspetora CETESB /todos os desenhos, espec1f1
cagoes, manuals e catalogos aprovados pelo' eomprador, que venham a ser necessa—

.

rios a 1nspegao.

3.6 Para cada 1nspegao realizada a inspetofa CETESB deve elaborar um Relatério
Diario de Ocorrencias, conforme o modelo do Anexo A, onde constem todos os re-
sultados dos exames e ensaios. Esse)relatorio deve flcar arquivado na CETESB du
rante 5 (cinco) anos para consulta por parte do comprador. -

3.7 Cada unidade sera dprovada se cumprir com todos os requisitos da Norma CE-
TESB T2.026.

3.8 Cada unigade aprovada deve fer identificada pela inspetora com.o selo ou
marca de pungao dagCETESB (vexrhAnexo B) .

3.9 O fabricante deve fornecer cada junta com seus componentes montados nas po-
sicoes indicadas emySeu desenho de conjunto, dando aos parafusos o aperto apenas
necessario para eliminar as folgas.

3.10 Para cada lote aprovado a inspetora CETESB emitira uma Autorizacao para Em-
barque, conforme o modelo do Anexo C, em 4 (quatro) vias, devendo a primeira via
acompanhar a correspondente Nota Fiscal.
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3.11 Ao término do fornecimento e se solicitado pelo comprador, a inspetora CE-
TESB deve emitir um Relatdrio Final de Inspegao, que contenha os dados do mate-
rial objeto do documento de compra e todos os resultados dos exames e ensaios
realizados nas inspegoes parciais.

4 CONDICOES ESPECTIFICAS

4,1 Exames e ensaios

4.1.1 Os exames e ensaios,com excegao do exame final, devem ser realizados an
tes que a junta receba qualquer revestimento prétetor.

4.1.2 0 fornecedor deve apresentar a inspetora os @ertififados de qualidade da
matéria prima utilizada na fabricagao, emitidos na origém de acordo com a Nor-
ma que a tenha especificado. :

4.1.3 Na falta de certificados de origem (ver 4.1.2), o fabricante deve retirar
amostras do material para ensaios de caracterizagao e conformidade.

4.1.4 A coleta e identificagao de amdstras e,os emsaios de caracterizacao .. e
conformidade devem ser acompanhados pela ingpet®ra CETESB.

4.1.5_ Caso o fornecedor nao tenha condicoes de realizar os ensaios de caracte-

rizagao e conformidade referidos em 4.1.3, estés deverao ser efetuados por or-
gao reconhecidamente idoneo, aprovado peloliéomprador.

4.2 Exame visual

Deve ser efetuado pela inspetora CETESB, conforme o respectivo plano de amostra
gem estabelecido na Norma(CETESBNT2,026/,

4,3 Exame dimensional

4.3.1 No exame dimensional deé¥erser verificada a conformidade com desenhos, cata
logos e especificagbes aprovadés pelo compradox.

4.3.2 Este examel deve Ser efetuado pela inspetora CETESB, conforme o respectivo
plano de amostragem estabeled¢ido na Norma CETESB T2.026.

)

4.4 Ensaiofhidrostatico

Este ensaigd sera realizado pelo fabricante em presenga do inspetor, conforme o
respectivg planofde amostragem estabelecido na Norma CETESB T2.026.

4.5 Exame final
4.5.1 Este exame deve ser efetuadopela inspetora CETESB sobre a junta totalmente

acabada e revestida, conforme o mesmo plano de amostragem adotado para o exame vi-
sual.



4.5.2 Neste exame devem ser observadas, entre outras, as seguintes particularida
des:

a) preparo das superficies para a pintura;
b) uniformidade das camadas de revestimento (pintura e zincagem);
c) marcagao:

-~ marca do fabricante;

- diametro nominal;

- classe de pressao PN.

4.5.2 Quando nao houver especificagao da pintura, devem ser o das as reco-
mendagoes do fabricante da tinta empregada.
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