CETESB

REVESTIMENTO DE TUBOS DE FIBROCIMENTO M5 .091

COM ESMALTE DE RESINAS INSAPONIFICAVEIS

NOV/89

SUMARIO

Objetivo

N OO 0 AW

1 OBJETIVO

© 8 6 6 6 6 6 5 6658 008 60 8¢ 06 0800000080000 00isesnsese a0 00

Normas complementares ...ecceeccceesccccccesssccsshosacessscccs
DL iNiCOE S e eseeeenssssssosssssooasesanssassosssss@aocensossas
Condicoes GeraiS ..seecesescssscecoacesdoiecaaee ol oeeneens
Condicoes especificas i ...
TNSPECAO e veesensenssscssossnssssssaseaaloesceschsonsasansons

Aceitagao e rejeigéo seevoecvesssesessscncsaaliefeceoscsascscsnn

®
o

A OOV O -

Esta Norma fixa as condicoes exigiveis no recebimento do revestimen

to externo e/ou interno de tubog, luvas, e conexoes de fibrocimento,

feito com o esmalte de resinas/insapdnificaveis especificado na Nor

ma CETESB M5.090.

2 NORMAS . COMPLEMENTARES

Na aplicagao desta Norma e necessario consultar as seguintes Nor

mas:

- a) da ABNT:

- NBR

- NBR

- NBR

- NBR

- NBR

- NBR

- MB

8056

8057

8058

8063

8070

8073

985

b) da CETESB:
- M5.090

- M5.092

Tubo icoletor de fibrocimento para esgoto sanité
rio

Tubolde. pressao de fibrocimento

Luva para tubo de pressao de fibrocimento

Tubo de fibrocimento - Determinagao da solubili
dadgl em acido \

Luva para tubo coletor de fibrocimento péra esgo
to sanitario

Conexoes para tubo coletor de fibrocimento para
esgoto sanitario

Ensaios de aderencia em tintas e revestimentos

similares

Esmalte a base de resinas insaponificaveis para
tubos e conexoes de fibrocimento

Revestimento de tubos de fibrocimento - Verifl
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cagao da termoplasticidade
- T4.211 - Execusao de pintura interna e externa de

tubos e conexoes de fibrocimento

3 DEFINIGOES
Para os efeitos desta Norma, sao adotadas as definigoes 3.1 e 3.2.

3.1 Revestimento externo

Pelicula protetora aplicada éxternamente ao tubo, luva diléonexoes de

fibrocimento.

3.2 Revestimento interno

Pelicula protetora aplicada internamente ao tubo, luvaou conexao de

fibrocimento.

4 CONDIGOES GERAIS
4.1 Marcagao

Os tubos, luvas e conexoes devem trazer de)forma lTegivel e permanen
te, as informagoes previstas nas NBR 8056, 8057, 8058, 8070 e 8073.

4,2 Revestimento

0 revestimento deve ter sido feito [de acordo com T4.211 utilizando-

se 0 esmalte especificado em M5.090.

4.3 Superficie do revestimento

A camada final do revestimentd deve apresentar-se sob forma de uma
pelicula continua, aderente & superficie, sem sinais de escorrimen
tos, falhas ou bolhas. Sao,permitidos Adixamentos e retoques para cor
regao de eventuais falhas, bem como eventuais diferengas de tonalida
de.

4.4 Espessura do revestimento,

A espessura total da pelicula seca deve ser de no minimo 60 um.

5 CONDIGOES ESPECIEECAS

5.1 Solubilidadé@lem acido

A massa de écidokconsumido por cada um dos corpos-de-prova, nao deve
exceder 0,0150g/cm® quando ensaiados conforme NBR 8063, sendo que

na aplicagao desse metodo deve observar-se:

a) os corpos-de-prova devem ser provenientes de tubo revestido

e ter os lados da espessura igualmente revestidos:

b) o tempo de imersao na solugao acida deve ser de 144 h.
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5.2 Aderencia

O revestimento deve ter recebido avaliagao GrO ou Gro quando .ensaia

do conforme MB 985.

5.3 Termoplasticidade

Os corpos-de-prova nao deve apresentar sinais de aderencia entre

eles quando ensaiados conforme M5.092.

6  INSPEGAO

6.1 Providencias preliminares

6.1.1 A inspecgao limita-se apenas aos produtos acabados e deve ser

processada simultaneamente a recepgao dos tubos, Aduvas e conexoes de
fibrocimento, nas instalagoes do fabpiieante, e se processa somente
para compras superiores a 280 unidades,) de /acordo com as tabelas do
item 7 das NBR 8056 e 8057.

6.1.2 O fabricante deve colocarfa dispesigao do comprador, ou de seu

representante, os equipamentos /€ o pessoal especializado necessarios
para a realizagao dos ensaios, \de acordo/ com sua rotina normal de con

trole de qualidade.

6.1.3 O comprador ou seu/frepresentante deve ser avisado, com antece
déncia minima de 15 dias da data na qual devem ser iniciadas as ope

ragoes de recepc¢ao do material comprado.

6.1.4 Caso o compradoriou seu representante nao comparegam nha data
estipulada para acompanhar os ensaios de recebimento, o fabricante
deve proceder a inSpegac_doshmesmos, atraves de seu Departamento de
Controle de Qualjidade, procedendo como se o comprador estivesse pre

sente.

6.2 Verificaéao,visual

6.2.1 O comprador oupsSeu representante deve verificar na fabrica,
se as condicoes gerais exigidas em 4.1 e 4.3 sao atendidas pelos tu
bos, luvas ou conexoes constantes dos lotes - apresentados, rejeitando
as pecas quélfnao as satisfagam.

6.2.2 Controle da espessura

0 fabricante deve apresentar certificado de medigao da espessura da
pelicula Gmida, feita com medidor tipo pente - marca Elcometer - mo

delo 115 - escala 1 ou similar.

6.3 Formagao da amostra
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6.3.1 O fabricante deve formar, com os tubos, luvas e conexoes do
mesmo diametro nominal e tipo, nao rejeitados nem em 6.2.1, nem em
6.2.2, lotes compativeis com as tabelas de formagao de lotes das res

pectivas especificacgoes.

6.4 Execugao dos ensaios

Os ensaios devem ser realizados com as amostras escolhidas para o0s

ensaios destrutivos das respectivas especificagoes.

7 ACEITACAO E REJEIGAO

7.1 O comprador ou seu representante, deve fornecer o certificado
de inspecao e aceitagao tao logo a inspegao estejapconcluida, no

proprio local em que se realiza a inspegag,do material.

7.2 No caso de recusa do material, a rejeigao /eve ser feita pelo
comprador ou seu representante, mediante documento dirigido as par
tes, no prazo maximo de 48 horas aposfa conclusao da inspegao, com

argumentos tecnicos baseados nesta Norma.

7.3 Caso o comprador ou seu representante nao comparega na data fi
xada para a realizagéo da recepgéo, o ‘matefial, se aprovado pelo Con
trole de Qualidade do fabricante, conforme previsto em 6.1.4, deve
ser liberado para faturamento e entrega, sendo anexado o certifi
cado de inspecgao emitido pelo'€ontrole/de Qualidade do fabricante.

7.4 Os planos de amostragem),previstos nas normas NBR 8056 e 8057,
sao aplicados conforme expostohno item 7 das mesmas , inclusive para

a eventual segunda amogstragem.






