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ENSAI10S DE -
TUBOS DE ACO-CARBONO GALVANIZADO M1 .720
CETESEB PARTE |1t -~ VERIFICACAO DA UNIFORMIDADE DA CAMADA :
DE 7 [NCO . Parte 111

~ Procedimento

Norma de uso exclusivo da CETESB
Reprodugag, proibida.
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1 CBJETIVD

Esta Norma -fixa as condigoes exigiveis para averificacao da uniformidade da ca
mada de zinco em tubos de ago-carboneg@dlvanizade para conducao de agua pelo me
todo de Preece.

2 APARELHAGEHM -

A aparelhagem necessaria e constituidaldes
a) proveta graduadade 1000m!;
b) densimetro de 1,000 a 1,500, graduado em milesimos;
c) dispositivo de aqueciménto;
d)} termometro, com escala del@Na 100°C;
e} pincel de pelos maciogshou estopa;
f) pano 1impo;
g) escova de pelos rigidos,®mac metalicos;
h) tetracloréto degearbono ou benzeno;
i) alcool gu acetdna;

j) solugao del@dlfato de cobre, com a densidade de 1,186 + 0,002, preparada
de acordo com @pABNT MB-25 (Parte !V} e mantida a (18 + 2)°C durante o en-

saigd. .

3 CORPOSHDE /PROVA

3.1 0s corpos de,prova sao segmentos de tubo de aco galvanizado, com cerca de
300 mm de comprimento,

2 0s corpos de prova devem estar isentos de cortes e outros danos na  camada
de zinco, -

3.3 Imediatamente antes do ensaio, o3 corpos-de prova devem passar pelas seguin
te operagoes

I

a) limpeza com solvente volatil, tal como tetracloreto de carbono ou benze
no; '
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" b) relimpeza com alcool ou acetona;

¢) secagem com pano 1impo.

4 EXECUCAO DO ENSAIC

4.1 Merguihar o corpo de prova na solugac de sulfato de cobre durante Imin, to

mando precaugao para nido agitar o liquido. Os corpos de prova nao dévem tocar as
paredes do reC|p|ente nem se tocar mutuamente,no caso -de ensaio §lifmu]taneo de mais
um.

4.2 Retirar o corpo de prova e lava-lo imediatamentg em agua €orrente, limpan
do-o simultaneamente com pincel de pelos macios ou estopa.

ﬂ;i Enxugar o corpo de prova com pano limpo.

4 Y Examinar o corpo de prova cuidadosamente pdraiNEmificar sc houve deposito de
Tohre no mesmo (Esse depésito se apresenta brilhante e @deremte quando ocorre no
metal-base). Caso haja divida sobre a normagao de ‘cobre no metal-base, tentar re
mové-lo, com escova de pelos rigidos nao metal icos, ponta metalica dura ou borra
cha de apagar tinta. Nao ocorre remocao quandolo deposlto se di no metal-base e
nao no revestimento.

4.5 Repetir as operacoes anteriores atélsurgir deposito de cobre brilhante ¢ ade

Tente no metal-base ou até o numero es peC|f1cado de |mersoe5 {(normalmente 6- seis).

Corrigir a densidade da solucao de ataque apdspcada imersao,

5 RESULTADOS

5.1 0 ensajo deve parar na imgrsaghem que aparecer o deposito de cobre no metal-
-hase :

5.7 A imersao em que aparece o deposito de cobre no metal-base nac & contada no
numero total de imersoes.

5 3 Nao se considera fdbha do revestlmento de zinco se o deposito de cobre apare
cer antes do numero midimo de imersoes nos seguintes casos:

a) em angulos vjilos e partespfiletadas (roscas);

b) nas proximidades de arestas vivas oriundas de cortes apds zincagem ate o
limite de 20 mm;

- . - . . 2
¢) deposito$ delGobre de‘@rea dnferior a 8 mm

5.4 As imersdes em/que ocorrem os casos de 5.3 (a, b, c) serao computadas no nu
mero total de “imeisoes.

5.5 0 relatoric de ensaio deve ser executado conforme o modelo do Arexoc da  Par
te‘:






