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ROTEIRO DE INSPEGAO DE

CETESSB ' M1.518
PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
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1 OBJETIVO

; ‘ ;
1.1 Esta Norma estabelece o roteiro de inspec@o para a realizagEo dos exames e
ensaios necessarios a inspegao de parafusos,fporcas e arruelas de ago e define
a participagao da inspetora CEIESBjem cada um desses exames e ensaios.

1.2 Esta Norma nao se aplica a inspecao da embalagem, estocagem e transporte.

2 REFERENCIAS

2.1 Devem ser obedecidas as espec1f1cagoes fornecidas pelo comprador ou que se
Jam constantes do £dital de Concorrencia ou de outros documentos de compra. .

2.2 Pode ser necessdrio a donsulta, entre outras, as seguintes normas, preva
lecendo sempre o texXto da ultima edigao em vigor:

a) da ABNT)

- MB-4 = Ensaio de tragao de materiais metalicos;

# MB-25/="Ensaio do revestimento de zinco em produtos de ago ou de fer
ro fundido;

-~ MB=60,- Dureza Brinell para metais;

b) da ANSI,

B18.2.1 "Square and hex bolts and screws, including askew head bolts,
hex cap screws, and lag screws";

B18.2.2 "Square and hex nuts" (IS0 272);

B18.6.3 "Slotted and recessed head machine screws and machine screw
nuts" (ISO 272);

B27.2 '"Plain washers";
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c) da ASTM,

A 153 "Zinc coating on iron and steel hardware';

A 164 "Electrodeposited coatings of zinc on steel';

A 165 "Electrodeposited coatings of cadmium on steel;

A 307 "Carbon steel externally and internally threaded standard
fasteners";

d) da IS0,

- R 272 "Hexagon bolts and nuts: widths across flats, heights of heads,
thickness of nuts, metric series'" (ANSI Bl8.2.1, B18.2.2 e B18.
603) 3

3 CONDIGOES GERAIS

3.1 © fornecimento dos equipamentos, instrumentos e operadores necessarios aexe
cugao de exames e ensaios deve ser de responsabilidade 4o fornecedor.

3.2 As 1nsta1a§oes necessarlas a execugao /dos exaii®s e ensaios devem estar su
jeitas 3 aprovagao prévia da inspetora CETESB.

3.3 O fornecedor deve av1sar 2 inspetora CETESB, por escrito e com antecedencia
Mnima de 5(cinco) dias uteis, as datasgeplocais estabelecidos para a realizagao
dos exames e ensaios.

3.4 O fornecedor deve proporclonar a inspetorva CETESB todas as facilidades e
acesso aos locais de fabricagaodha fimhde quel a mesma possa realizar todas as
tarefas previstas nesta Norma.

'3 5 Para cada 1nspegao realizada, a imspetora CETESB deve elaborar um Relatorio
Diario de Ocorrencia, conforme o modelo do Anexo A, onde constem todos os resul
tados dos exames e ensaigs. Esse relatorio deve ficar arquivado na CETESB duran
te 5(cinco) anos para comsultaypor parte do comprador, caso este o solicite.

3.6 Cada lote aprovado déve ser ddentificado pela inspetora com o selo ou carim

bo da CETESB, aplicade em embalagem lacrada (ver Anexo B).

3.7 Para cada jote aprovado e liberado a inspetora CETESB emitira uma Autorizagao
para Embarque, conforme modelo do Anexo C, em 4 (quatro) vias, devendo a pri
meira via acompanhar a correspondente Nota Fiscal.

3.8 Ao termino do fornecimento e quando solicitado pelo comprador, a inspetora
CETESB deve emitir um Relatorio Final de Inspegao, que contenha os dados do mate
rial objeto do documento de compra e todos os resultados dos exames e ensaios
realizados nas 1nspegoes parciais.
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4 CONDIGOES ESPECIFICAS

4.1 Inspecao antes da fabricacgao

4.1.1 O fornecedor deve apresentar a inspetora CETESB tedes os desenhos, espe
cificagoes e catalogos, prevxamente aprovados pelo comprador e ‘que &Ventualmente
venham a ser necessarlos a inspegao. Caso algum desses documentos seja apresen
tado sem a necessaria aprovagao do comprador, o fornmecedor sefd cons:.derado como
responsavel exclusivo pelos dados nele contldos, bem_como por qualsquer onus de
correntes do uso desses dados na inspegao.

4.1.2 0O fornecedor deve apresentar a inspetora/CETESB os certificados de quali
dade de toda a materia prima a ser utilizada na fabgicagao,eémitidos na origem,
de acordo com a norma que a tenha especificado, incluindo-$e neste caso o reves
timento protetor (galvanizagao, cromagem, etc.) quando houver.

4.1.3 Na falta de certificados de qualldade ou, de 1dent1f1cagao da origem, o fa
g
bricante deve retirar amostras para ensaios de ‘caracterizagao e de conformidade.

4.1.4 A coleta e identificagao de ambstras & @s,ensaios de caracterizagao e con
formidade devem ser acompanhados pela inspetora |CETESB.

4.1.5 Caso o fornecedor nao tenha condigoes dé realizar os ensalos de caracter1
zZagao e conformldade, estes deverao,ser realizados por qualquer Orgao reconhecl
damente idoneo, com a amostragem estabélecida em 4.2.3, podendo eventualmente
ser realizados pela CETESB.

4.2 ‘Inspecac apos a fabrikacao

4.2,1 Exame visual

Deve ser executado pela inspetora CETESB, conforme a amostragem prevista na Tabe
la 1.

TABELA 1 - Amostragem paxa ¢ exame visual

(NQ de pecas)

Tamanho do Tamanho Ac1 . Rez
lote . . ] .da amostra
2 a 50 1007 - -
51 a 280 32 0 1
281'a 500 50 1 2
501 "a 1200 80 3 4
1 201 a 37200 125 5 6
.3.201 a5 Q0Q | 200 7 8

'4.2,2 Exame dimensional

4,2,2,1 No exame dimensional deve ser verificada a conformidade com desenhos,
3ol amens
catalogos e especificagoes aprovados pelo comprador.

1 Numero de pecgas defeituosas que permitem a aceitagao do lote.
2 Numero de pegas defeituosas que determinam a rejeicao do lote.
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4.2.2.2 Este exame deve ser executado pela inspetora CETESB, conforme a amostra
gem prevista na Tabela 2.

TABELA 2 - Amostragem para o exame dimensional

(NQ de pegas)

Tamanho do Tamanho AC1 Re2
lote da amostra .

2 a 25 2 0 1

26 a 150 3 0 1

151 a 1 200 5 Q 1

1 201 a5 Q0Q - 8. 0] 1

4.2.3 Ensaios quimicos e fisicos'

%.2.3.1 Analise quimica

Deve ser executada em uma amostra de parafuso, porca e arruela para cada tamanho
nominal.

4.2.3.2 Ensaio de tracao

- Deve ser executado em uma amostra de parafuso para cada tamanho nominal.

4.2.3.3 Ensaio de dureza

Deve ser executado em parafusos, por€as e arruelas, para cada tamanho nominal,
de acordo com a amostragem prevista na Tabela'3,

4.2.3.4 Verificacao da uniformidade\da camada de zinco

Deve ser executada em parafusos, porcas epatruelas, para cada tamanho nominal,de

acordo com a amostragem da Tabela“3.

TABELA 3 - Amostragem para o ensaio deé)dureza e verificacao da uniformidade -.da
" 'camada de ‘Zinco

(NQ de pecgas)

Tamanho d6 Tamanho v Acl ‘ Re2
lote ..dal "amostra

2 a 50 2 0 1

51 a4 500 3 0 1

501 a5 000 5 0 1

/Anexo A

1 Numero de pegas defeituosas que permitem a aceitaczo do lote.

2 Numero de pegas defeituosas que determinam a rejeigao do lote.
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~ ANEXO A - MODELO DE RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA

. / . " " 7 - P - - ~ ’ ‘ , *
[ ceTEsB | RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA DATA )
GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE '
\, ' f_----l.._-.l.._g
. S
SERVICO: _
LOCAL: REFERENCTA:
INTERESSADO:
FUNCIONARIO: ,
 HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM PERCORRIDUS : )
é : ~

"ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIAS)EOMADAS

/Anexo ,B
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ANEXO B -~ MODELOS DO SELO E DO CARIMBO DA CETESB

(a) Selo

C E TREwS-B
INSPECIONADO

(h) Carimbo

/Anexo C
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ANEXO C - MODELO DE AUTORIZACAQ PARA EMBARQUE

(s ‘ . '
Bwsl | AUTORIZAGAO PARA EMBARQUE
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