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DERIVADOR TIPO FERRULE

CETESSB E9.110
Especificagao
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" OBJETIVO

‘1,1 Esta Norma fixa as caracteristifas minimas 'exigiveis para o recebimento em
T, 3 3 . * 3 ~ . o I3
fabrica de derivadores tipo ferrule jutilizados em ligagoes domiciliares,

1.2 Esta Norma se aplica a derivadores delldiametro nominal 20, 25 e 32 mm.

2 REFERENCIAS ‘
Na aplicagao desta Norma pode seEpnecessario consultar:
a) da ABNT,

- PB-14 - Rosca Whitworth Gas;
EB-161 - PegaSjde,ligas ‘de Cobre Fundidas em Areia;
TB-50 - Termlnologla eélClassificagao de Produtos de Cobre, e Ligas de

: Cobre
NB—309/01 = Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegao por Atribu
tos.

EFINIEOE

Para os efeifos desta Novma sao adotadas as definigoes 3.1 e 3 2,

3.1 Deriwvador

Peca que faz a ligacao entre a rede publica de distribuigao de agua e o ramal pre
dial.

3.2 ‘Derivador tipo ferrule

Derivador especialmente projetado para ligagao.de rede de distribuigao de ferro
fundido e o ramal predial de tubos de ago-carbono.
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4 CONDICOES "GERAIS

4.1 Condig¢des de utilizagao.

4.,1.1 Os derivadores tipo ferrule fabricados conforme esta Norma se destinam a
instalagao enterrada.

4.2 Identificagao

"4,2,1 O derivador deve apresentar no corpo em alto ou baixo relevo as seguintes
——— -~
informagoes:

a) marca ou nome do fabricante;
» -~ -
b) diametro nominal.

4.3 Caracteristicas visuais

4.3.1 As pegas fundidas devem ser isentas degporosidade. cavidades produzidas
por gases, rebarbas, inclusoes de areia, eécamas de,oxidacao, trincas ou outros
defeitos prejudiciais.

4,3.2 As superficies usinadas devem apresemtar um acabamento uniforme e isento
de arranhoes, cortes ou mossas.

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

5.1 O corpo, niple, obturador e porca devem apresentar comp051gao quimica e pro
priedades de uma das seguintes ligas dé cobre: .

a) para fundigao em areia ou casea:

.= liga n9 83 600pda EB-161 da"ABNT;
~ liga n? 84 400 da EB-161 da ABNT;
- liga n® 85 400 da EB-161 da ABNT;

b) para fundigad em cgquilhad
- latao com chumbo da seguinte composigao,
Ct Sn “Pb Fe Al Zn
minimé 7  60,0u= - - 0,2 Dif.
maximo % /64,0 2,0 2,0 0,8 1,0 Dif.
¢) para forjamento:

- vergalhoes de latao com chumbo, latao .60 - 38 chumbo Z(Cu Zn 38 Pb 2)
conforme P-TB-50 da ABNT.

5.2 As vedagoes devem ser de polietileno, tetrafluoretileno, papelao hidraulico
ou outro material de desempenho similar ou superior.

5.2.1 Nao & permitido o emprego de massa de vedagao, couro, cortica e derivados
vegetais.



...... CETESB/Eg.llO 3

5.3 As dimensoes com suas tolerancias devem ser as constantes no desenho do com
prador ou se este nao existir o do proprio fabricante, previamente aprovado pelo
comprador.

'5.3.1 A rosca de conexao do niple e rede de distribuicao deve ser do tipo
Whitworth Gas Conica como especificado em PB-14 da ABNT,

5.3.2 As roscas internas do corpo e do niple devem ser uma)cofitinuagao da outra
de modo que permita ao obturador percorrer ambas sem encontra¥ pontos de esforgo.

6 INSPECAO

6.1 Gerneralidades

'6.,1.1 Os derivadores fabricados conforme esta)Norma podem ser inspecionados pe
lo comprador ou seu representante,

6.1.1.1 O fabricante deve facilitar of livre jacesso) do comprador ou seu repre
sentante a todas as fases de fabricagao e ajrealizacao.de ensaios que forem ne

- . . . ~ 3 -
cessarios para a verificacao do cumprimento desta Norma.

6.1.1.2 A instalagao para realizacao.de ensaids deve ser adequada para os papé

metros a serem verificados e o comprador o@fseu representante deve dar sua apro
vagao.

6,2 Amostragem

A amostragem deve ser baséada na 'normafNB-309/01 da ABNT.

6.3 Ensaios

Os derivadores deyem serjensaiados, com agua, pelo fabricante, na presenga do
comprador ou seu/repregentante, As pressoes de ensaio devem ser obtidas sem ne
nhum choque hidfaulicd e naofdeve haver ar preso dentro das partes do derivador
sujeito ao ensaio.

6,3.1 Ensaio de \estariqueidade

Os derivadores limpos de graxa ou oleo devem ser submetidos a ensaios hidrostati
cos na seguinte’ ordem:

a) ensalollde corpo e contra vedagao; e
b) ensaio de vedagao.

6.3.1.1 O ensaio de corpo e o de contra vedagao sao realizados simultaneamente,
estando o obturador totalmente ab&rto, nao se admitindo vazamentos. A pressao
de ensaio e de 2,1 MPa (21 kgf/em”) durante 1 minuto.

6.3.1.2 O ensaio de vedagao € realizado estando o obturador totalmente fechado,
nao se admitindo vazamentos. A pressao de ensaio & de 1,4 MPa (14 kgf/cm2).
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7 ACEITACAO E REJEICAO

7.1 Os derivadores devem ser aceitos se for constatado que cumprem com todos os
requisitos desta Norma.






