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CETESB E7.220

DOSADORES PARA SOLUCAO DE SULFATO DE
ALUMINIO TIPO ORIFICIO COM NIVEL CONSTANTE
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fixa as caracteristicas minimas exigiveis para o recebimento de
Dosadores para Solucao de Sulfato de Aluminio Tipo Orificio com Nivel Constante.

1.2 Esta Norma se aplica a doSadores),com caixa de dosagem construida de , chapa
de ago ou de resina plastical reforcada com fibra de vidro, utilizados em Esta
coes de Tratamento de Agua.

2 REFERENCIAS ;
Na aplicagao desta Norma pode)) ser necessario consultar:
a) da CETESB,

—

7/ 102 TiEé.[éf - Aubulacoes para Dispersoes de Sulfato de Aluminio e de Leite
S de Cajl
b) da SAE,
-J h65 d =Chemica)l Compositions of SAE Wrought Stainless Steels
c) da SSPES '

- SP10-63T - Near, White Metal Blast Cleaning

- SP 5-63 "="White Metal Blast Cleaning

-“Alis, 1467T - Pictorial Surface Preparation Standards for Painting Steel
Surfaces

3 DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.9. Ver Figu-
ra.
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3.1 Dosador para solucao de sulfato de aluminio tipo orificio com nivel cons-
tante

Aparelho que dosa a solugao por meio de um orificio de area regulavel situado
na safda de uma caixa de dosagem, na qual a solugao € mantida em nivel constan
te pela atuagao da uma valvula de boia.

‘3.2 Regulador

Dispositivo constituido de orificio com area de escoamento regulavél, o qual
mantém a correspondencia entre a abertura livre e a dosagem que @steja sendo
mantida.

2;2. Caixa

Tanque destinado a receber a solugao de sulfato de alumifio a sér dosada.

3.4 Nivel maximo de solucao

Nivel da solugao obtido na caixa pelo fechamento tetal do orificio do regulador.

3.5 Nivel minimo da solucao

Nivel da solugao na caixa quando o regulador estiver no ponto de capacidade ma
xima.

3.6 Capacidade maxima do dosador

Vazao obtida no dosador com o regiilador na posicao de maxima abertura.

3.7 Capacidade nominal do dosador

Vazao que identifica o dosador

3.8 Capacidade minima delutihizacao

Vazao minima a partir da 'qual a precisao do aparelho € mantida.

3.9 Curva caracteristica

Curva que relaciona a abertura do orificio do regulador com a vazao obtida.

4 CONDICOES GERAIS

4.1 Condicoes de utilizacao

L,1.1 O0s dosadores para solugao de sulfato de aluminio fabricados segundo .es
ta Norma se destinam a funcionar, em regime contfnuo,_utilizando solugSo de
sulfato de aluminio de até 10% de concentragao em peso de sulfato.

4.1.2 Os dosadores deverao ser construidos observando-se as dimensoes e capa-
cidades conforme a Tabela.
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FIGURA - Configuracao Esquematica do Dosador para Solucao de Sulfato
de Aluminio Tipo Orificio com Nivel Constante




L CETESB/E7.220

4.1.3 A capacidade maxima do dosador deve ser no minimo igual a .capacidade no-
minal.

JABELA - Caracteristicas dos Dosadores ra_Solucao de Sulfato de
Aluminio Tipo Orificio com Nivel Constante
. . . Diametro Dimensoes Divisoes da Escala
ciﬁ;%Liffe xglg:ec:;:é MTnimo (mm) Minimas (mm) litros/hora
litros/hora (Titros) Entrada | Saida | A | B | C Principal |Secundaria
400 15 19 38 |700{400|200 50 | 25
1000 30 25 38 7501400(200 100 50
2500 90 38 50 800{530 ]300 200 100
4000 150 38 50 85015301310 500 250

4.2 Identificacao

0 dosador deve ser provido de placa de identificacao, €olocada na coluna de sus
tentagao do aparelho, na qual devem estar gfavadasg de ‘forma indelével, no m|n|
mo as seguintes informacoes:

a) a expressao ""Dosador para Solugao de Sulfato /de Aluminio'';
b) razao social e endereco do fabricante;

c) capacidade nominal de acordo com estapNorma$

d) capacidade minima de utilizacaos

e) modelo ou tipo de acordo com o catalego do fabricante;

f) nimero e/ou letras de fabricagéo ou série;

g) ano de fabricagao.

.3 Inspecao e aceitacao

L4.3.1 0s dosadores fabricados confotme esta Norma podem ser inspecionados pelo
‘comprador ou seu representantel

4.3.1.1 0 fabricante deve facilitar o livre acesso, do comprador ou seu repre
sentante, a todas as fases de fabrlcagao e a reallzagao de ensaios.

4.3.1.2 A instalagao para/fa realdzacao de ensaio deve estar sujeita a aprova
‘cao previa do comprador ou seu répresentante. .

4.3.2 0 dosador/sera aceito se for constatado que cumpre com todos os requisi-
tos desta Normal

5 CONDICOES ESPECTFICAS

5.1 Caracteristicas de construcao

5.1.1 Caixa e tampa
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5.1.1.1 A caixa deve ser construida de um dos materiais seguintes:

a) Chapa de ago carbono revestida com ebonite ou PVC;

b) Chapa de ago inoxidavel SAE 30304, 30314 ou 30316 conforme a Norma
SAE J L05d;

c) Resinas plasticas reforgadas com fibra de vidro.

1

5.1.1.2 Nas caixas construidas de resinas plasticas, nao’segadmitem roscas so
bre o material plastico. As roscas devem ser feitas com enxertos rosqueados
metal icos ou de PVC.

5.1.1.3 Nao se admitem pegas metalicas acopladas poflirescas ‘€m enxertos de
PVC.

5.1.1.4 Nao se admitem acoplamentos de pecas metalicas de materiais diferen
tes, que estejam em contacto com a solugao de sulfato de aluminio.

5.1.1.5 As caixas fabricadas de resinas plasticas reforgadas com fibra de vi
dro, devem ter a espessura aumentada nos locais dénfiixagcao de componentes e da
propria fixagao da caixa.

5.1.1.6 A caixa deve ter rigidez suficiente para evitar qualquer deformagao
durante o funcionamento, manutengao, gFansporte ou, movimentacao do aparelho.

5.1.1.7 Devem ser gravadas internamente afcaixa, em local visivel e de forma
- e g . [ R 2. [ Y ~
indelevel marcas indicativas dos niveis maximo/e minimo da solugao.

5.1.1.8 A caixa deve ser provida de extravasor de seguranca.

5.1.1.9 A caixa deve ser vedada por uma tampa nao permitindo qualquer respingo
da solugao durante o funcionamento do aparelho.

5.1.1.10 Nas caixas construidas em resina, as superficies internas e externas
devem ter acabamento liso e planos

5.1.2 Regulador

5.1.2.1 0 dosador deve dilspor,de,orificio com area de escoamento regulavel por
meio de parafuso mierometrico, estabelecendo uma correspondencia entre a aber
tura livre e a doSagem gue esteja sendo mantida.

5.1.2.2 0 orifiicio dé regulagem da area de passagem da solugao deve ser cons
tituido de componéntes facilmente montaveis e desmontaveis, mesmo sem - auxilio
de ferramentas, para lhimpeza periodica. Os componentes podem.ser fixos, no ca
so de valvul@s cem dispesitivo para auto-limpeza.

5.1.2.3 MO regulador deve ser provido de escala indicativa da vazao. Deve ser
graduadalem 1/h, e com menor divisao conforme mostrado na Tabela.

5.1.2.4 0 disposjitivo de regulagem da abertura do orificio de saida da solu
¢ao deve ser coloecado externamente a caixa.

5.1.2.5 A precisao da medida da vazao para cada ponto da escala deve ser de
+3%.

5.1.2.6 0s dosadores devem ser fornecidos, com as suas respectlvas curvas ca
FARKL LA 2
racteristicas.

NOTA: A curva caracteristica fornecida pelo fabricante, pode ser construida
utilizando-se agua.
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5.1.3 Valvula de entrada

5.1.3.1 Deve ser do tipo de membrana com passagem reta, ou do tipo pistao ou do
tipo globo com duplo assentamento.

5.1.3.2 A valvula deve ser capaz de garantir a vedagao de forma que a  pressao
=N T . -~ . . ~ . . -,
do Tiquido nao prejudique a agao da boia, devendo esta vencerges atritos mecani
cos. : '

5.1.3.3 As valvulas devem ser construidas de material resistentehd corrosao por
sulfato de aluminio em solugao.

5.1.3.4 As guarnicoes devem ser de borracha sinteticafou outromaterial nao ata
‘Cavel por sulfato de aluminio em solugao.

5.1.4 Boia e haste

5.1.4.1 A boia deve ser construida de um dos seguintesimateriais:

a) ago inoxidavel SAE 30304; 30314 ou 30316 conforme aNorma SAE J 405d;
b) ago carbono revestido com ebonite ou PVC§

c) ‘resina plastica reforcada com fibra,de vidro;

d) PVC rigido.

5.1.4.2 A haste deve ser construida de ago inoxidavel SAE 30304, 30314 ou 30316
conforme a Norma SAE J L405d.

5.1.4.3 A haste deve ser dimensionada_de modo'@lihao sofrer qualquer deformagao
durante o funcionamento do aparelho,

5.1.4.4 A haste deve ser fixada na boia e najvalvula de entrada por meio de sis

tema de facil desmontagem e utilizando-se pecas de acoplamento de materiais nao
atacaveis por sulfato de aluminio em)solucaos

5.1.5 Coluna de sustentacao e base,de fixacao

5.1.5.1 A coluna de sustentagSo deveser fixada a caixa por sistema der facil
‘desmontagem, observando-se 5.1.1.2%e®5.1.1.3.

5.1.5.2 A base de fixdgao deve ser provida de furos para parafusos chumbadores.

5.1.5.3 A coluna e a base/devem Ser dimensionadas para dar rigidez e estabilida
de ao aparelho.

5.1.6 Funil de descarga

5.1.6.1 0 recobhimento do produto dosado devera ser através de um funil de des
carga dimensionadolide modo a nao haver respingos qualquer que seja a vazao.

5.1.6.2 A saida da solugao devera ser feita de forma a permitir com facilidade
o recolhimento de amostras para aferigoes.

5.1.6.3 0 funil de descarga devera ser construido em material resistente a cor
rosao por solugao de sulfato de aluminio.

5.1.7 Revestimento e pintura
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5.1.7.1 Nas caixas construidas em chapas de ago carbono o seguinte sistema de
ve - ser observado:

a) Superficie externa

- Preparo da superfICIe com jato abrasivo ao padrao quase " branco
SSPC-SP 10 63T e padrao visual SSPC-Vis 1-67T Sa2 1/2;
- Aplicagao de 2 demaos de primer zarcao borpacha clorada formando

pelicula séca de 30 u por demao, no minimo;

- Aplicagao de 2 demaos de esmalte borracha clerada nao saponifica-
vel, formando pelicula seéca de 30 u no minimo,ypor demao;

- A espessura total do sistema nao deve ser inferior a 120 yu.

b) Superficie interna

- Preparo da ‘superficie com jato abrasivo ao metal branco SSPC-SP
5-63 e padrao visual SSPC-Vis 1-67TnSa3;

- Aplicagao de primer compatfvel com o révestimento, se necessario;

- Recobrimento da superficie com }aminados'de/PVC, ou ebonlte em ca
madas de espessura total de hgapb . mm.

5.1.7.2 'As demais superficiés externas dQ aparelho constﬁbidés de~matefiaiscg§
rosiveis, devem receber uma.camada de tinta profétora.

5.1.7.3 Qualquer descontanIdade no sevestimento \interno, constatado no ensaio
disposto em 6.3.3, & motivo de recusa do aparelho

NOTA: Na execugao dos revestlmentos protetores, interno e externo, devem ser ob
servadas as recomendacoes do fabricante das tintas utilizadas.

6 ENSAIOS

6.1 Aparelhagem

Para a execucao dos ensaios 8ao necessarios:

a) Cronometro;
b) Proveta graduaday,.

6.2 Materiais nedessarios

6.2.1 0s ensaios pedem serexecutados utilizando-se agua ao invés de solugao de
sulfato de aluminio.

6.2.2 A agua devera estar disponivel na entrada do dosador em vazao superior a
maxima capacidade de dosagem do aparelho, e na pressao de 12 m H,0.

6.2.3 Nas onstalagaes em que a diferenga de nivel entre a entrada do dosador e
o tanque de preparacao da solugao de sulfato de aluminio for superior a 8 m, a
pressao da agua na entrada do dosador devera ser 1,5 vezes a pressao estatica da
instalagao.

6.3 Execucao dos ensaios

6.3.1 Ensaio de estanqueidade
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6.3.1.1 Com o orificio de dosagem fechado, iniciar o enchimento da caixa.

6.3.1.2 Apos o fechamento total da valvula de boia verificar o nivel da agua na
caixa e compara-lo com o nivel maximo da solugao.

Observar a estanqueidade da valvula de boia e do orificio de dosagem durante o
tempo minimo de 1 hora.

6.3.2 Ensaio de desempenho

6.3.2.1 Com a caixa contendo agua no nivel maximo de dosagem, abrir qradativa-
mente o orificio de dosagem até a abertura maxima.

6.3.2.2 Medir a vazao do aparelho em no minimo quatré pontos diferentes daescala.
6.3.2.3 Verificar a dosagem maxima do aparelho.

6.3.2.4 Verificar se o aparelho mantem o nivel minimo de dosagem indicado pelo
fabricante.

6.3.2.5 Repetir 6.3.2.1 a 6.3.2.4, verificando a tepetibilidade de resultados
do aparelho.

6.3.3 Ensaio de continuidade do revestimento

6.3.3.1 No caso das caixas revestidas internamente g£om laminados de PVC ou ebo
nite, a continuidade do revestimento devera ser inspecionada. (Electrical Holi
day Detector).






