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NORMA ADUFA DE PAREDE DE FERRO FUNDIDO

CETESB Especificagao E6.702
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OBJETIVO

Esta Norma fixa condigoes para o recebimento de adufas de parede de ferro fundi

dido usadas no saneamento basico.

2 REFERENCIAS

Na aplicacao desta Norma pode s€r necessdrio consultas da ABNT;

NBR - 7669 - Conexao de ferro fundido cimzento;

NBR - 6589 - - Ferro fundidgycinzeamto;

NBR - 6916 - Ferro fundido ‘medular ou ferro fundido com grafita esferoidal;
NBR - 6314 - Pegas de ligas de cobre fundidos em areia.

3 DEFINIGOES

Para efeito desta/Normalsao adotadas as definicoes de 3.1 a 3.8.

3.1 Adufa com Flange

Adufa que posslie ma sua extremidade um flange para 1igag50 ao tubo de descarga

flangeado.

3.2 Adufa comjponta

Adufa cuja extremidade & em ponta para colocagao direta na parede do reservatorio

ou para ligagao a bolsa do tubo de descarga.

3.3 Diametro Nominal

E um simples nimero que serve para classificar dimensionalmente a adufa e corres

ponda aproximadamente ao diametro em mm do tubo ao qual a adufa & conectada.




2 _CETESB/E6.702

3.4 Flange

Elemento da extremidade jusante da adufa e que faz a sua conexao a tubulagao.

3.5 Haste

Elemento acoplado ao obturador e que o movimenta.

3.6 Mecanismo de Obturacao

Conjunto composto de haste, sede e obturador responsavel pelo ‘fechamento e abertu

ra da adufa.

3.7 Obturador ou Tampa

Elemento que, pressionado pelas haste contra a sede,/realiza o fechamento da adu

fa.

3.8 Sede

Elemento fixo contra o qual o obturador & pressionado réalizando a vedagao.

4 CONDIGOES GERAIS

4.1 Tipos de Extremidade

As adufas de parede desta Norma podem ser|eom ponta ou com flange.

4,2 Classe de Pressao

A classe de pressao das adufas desta Norma e @ PN-1, sendo que o flange deve ser
classe PN-10 da NBR 7669.

NOTA: Outros tipos de flanges podem serfornecidos por acordo mituo entre fabri

cante e comprador,

4.3 Diametros Nominais

Os diametros nominais abrangidos por esta Norma sao DN 75, 100, 150, 200, 250, 300,
400, 500 e 600. .

4.4 Marcacao

As adufas devem tfazerhno seu corpo em alto relevo no minimo as seguintes marca

goes:

a) marca ou identificacao do fabricante;
b) diametro nominal;
c) classe de pressao;

d) ano de fabricagao.

4.5 Caracteristicas Visuais

As pecas fundidas devem—-se apresentar limpas, isentas de inclusoes de escoria,

trincas ou quaisquer outros elementos estranhos.
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4.6 Protecao e Embalagem

4.6.1 Toda superficie nao usinada deve ser pintada apos a limpeza.

4.6,2 A pintura so deve ser aplicada apos os ensaios.

4.,6.3 A extremidade da adufa quer de ponta quer de flange, deve receber elemen

to protetor durante o transporte e armazenamento.

4.6.4 As adufas devem ser acondicionadas em situacoes de ‘imobildzagao de suas

partes moveis em embalagens que evitem danos durante o transporte ou armazena

mento.

4.7 Revestimento

4,7.1 As adufas devem receber uma pintura anti-ferruginosa/

NOTA: Outro tipo de revestimento deve ser objétopdejacordo mituo entre fabrican

te e comprador.

4.8 Materiais

4.8.1 Os materiais utilizados nas adifas deyem atender como um minimo de quali

dade ao indicado na tabela 1.

4.8.2 A vedacao entre asede eo obturador@ebtidc por contcto metal contra metal.

NOTA: Outro tipo de vedacao deye ser objeto de acordo mutuo entre fabricante e

comprador.

TABELA 1 - Especificacao de)qualidade minima dos componentes e materiais

Componente Especificagao

Obturador e Haste Ferro Fundido Cinzento FC-20 da NBR-6589
Ferro Ductil classe 4212 da NBR-6916

Haste Ago inoxidavel AISI-410
Mancal dadl Latao Fundido liga 10 da EB-161 da ABNT
Haste Bronze Fundido liga 11 da EB-161 da ABNT

Ferro Ductil da NBR-6916

Anel do Obturador Latao Fundido liga 10 da EB-161 da ABNT
e da sede Bronze Fundido liga 11 da EB-161 da ABNT

3 CONDICOES ESPECIFICAS

5.1 Flange
5.1.1 A furagao do flange da adufa deve estar de acordo com a NBR-7669.
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5.2 Parafusos

5.2.1 Quando fornecido com a adufa devem ser de ago carbono, zincados ' eletroli

ticamente.

NOTA: Outro tipo de material dos parafusos deve ser objeto de acordo mutuo en

tre fabricante e comprador.

5.3 Ensaio hidrostatico e de estanqueidade da adufa

A adufa deve ser ensaiada como indicado no item 6.2.3.2 a uma pressao de 150 kPa

durante o tempo minimo indicado na Tabela 2.

TABELA 2 - Tempo minimo de ensaio

DN Tempo (s)
100 60
150 60
200 80
250 80
300 80
400 80
500 80
600 80

NOTA: Este ensaio pode ser substituido por ensaio de prototipo por acordo mituo

entre fabricante e compradors

6 INSPEGAO

6.1 Prescricoes gerais

6.1.1 As adufas/fabricadas conforme esta Norma podem ser inspecionadas pelo

comprador ou seu representante.

6.1.2 O fabricante deve facilitar o livre acesso do comprador ou seu represen

tante durante a fabricagdo e ensaios.

6.1.3 A inspecao e os ensaios serao feitos na instalacao do fabricante ou em

instalagoes previamente acordadas entre comprador e fabricante.

6.2 Exame e ensaios

Os exames e ensaios das adufas devem ser realizados conforme indicados nos

itens 6.2.1, 6.2.3 e antes que estas recebam qualquer revestimento protetor.
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6.2.1 Exame visual

Deve ser realizado em todas as adufas.

6.2.2 Exame dimensional

Deve ser realizado nas amostras retiradas do lote conforme a Tabela 3.

TABELA 3 -Plano de amostragem para exame dimensional

Tamanho do lote| Tamanho da amostra | Aceita |Rejeita
ate 100 7% - -
6 a 10,000 5 0 1

NQA = 2,5 Nivel S-2 Normal

6.2.3 Ensaio de estanqueidade e de pressao hidrostatica (Vide Figura)

6.2.3.1 O ensaio de estanqueidade e 'de pressao/hidrostatica deve ser realizado

em todas as adufas.

6.2.3.2 O ensaio deve ser realizado da'seguinte forma:

a) instalar a adufa ja, fechada, /dentro de uma camisa, como sugerida na

Figura que devepossuin,2 aberturas uma para a introdugao de agua e

a outra para eliminacao do ar;

b) introduzifldguayna camisa eliminando simultaneamente o ar do inte

rior da/mésma;

e

c) elevdr a préssao ate a pressao de ensaio indicada no item 5.3 e man

te-la durante o fempo indicado na Tabela 2 do mesmo item. A adufa

naolideve apréséntar vazamento ou exudagao.



6 CETESB/E6.702

1. Obturador

2. Haste

| : 1 3. Mancal da Ha
i | “ . 4, Sede

SR

Seery

FIGURA - Esquema para o drostatico

7 ACEITAGAO E REJEIGAO

A adufa sera aceita se cumprir as exigencias desta Norma.
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