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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condicoes para o recebimento de adufas de fundo de ferro fundi
do usadas no saneamento basico.

I~

REFERENCIAS

Na aplicacao desta Norma pode ser-necessati® consultar da ABNT:

PB-15 - Conexoes para tubo de ferte fundido centrifugado;

EB-126 - Ferro fundido cinzento;

EB-585 =~ Ferro fundido com, grafita esferoidal;

PNB-82 ~ Classificagao)por composigao deagos para construgao mecanica;
EB-161 - Pegas de cobre fundidas em areia;

EB-262 - Sistema de classificacao de materiais elastomericos vulcanizados pa
ra aplicagoé€sygerais.

DEFINIQ@ES

Para efeito desfta Norfia saoadotadas as definigoes de 3.1 a 3.7.

3.1 Crivo

Elemento que envolve a adufa, impedindo e protegendo o mecanismo de obturacao con
tra a pengtracgao degecorpos estranhos.

3.2 Diametro,Nominal

Numero que serve para classificar dimensionalmefhte a adufa e corresponda aproxima
damente ao diametro em mm do tubo ao qual a adufa e conectada.

g;g 'Flange

Elemento da extremidade da adufa e que faz a sua conexao a tubulagao.

“'3.4 'Haste

Elemento acopladado ao obturador e que o movimenta. >
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3.5 Mecanismo de obturagao

Conjunto composto de haste, sede e obturador que realiza o fechamento e abertura da
adufa.

‘3.6, Obturador

Elemento que pressionado pela haste contra a sede realiza o feéchamentoidapadufa.

3.7 ‘Sede

Elemento fixo, contra o qual p obturador & pressionado realizando a wedacao.

4 CONDI(;GES ‘GERAIS

A classe de pressao das adufas desta Norma & a PN=l, sendo'@uepo flange deve : ser
PN-10 da PB-15 da ABNT.

NOTA: Outros tipos de flanges podem ser fornecidos por ‘acordo mutuo entre fabricante
e comprador.

4.2 Diametros Nominais

Os diametros nominais abrangidos por esta Norma sao DN 100, 150, 200, 250, 300 e
400,

4.3 Marcacao

As adufas devem trazer no seu corpo/de forma imdelével,no minimo o seguinte:

" a) marca ou identificagao do fabkicante;
b) diametro mominalg
c) classe de pressao.

4.4 Caracteristicas Visuais

As pecas fundidas devem se apresentarpy limpas, isentas de inclusoes de escoria, trin
cas ou quaisquer outros elementos estranhos.

4.5 Protecao e Embalagém

4.5.1 Toda superfici€¢ mae usinada/deve ser pintada apbs ~ limpeza.
4.5.2 A pintura sG deye ser aplilcada apos os ensaios.

4.5.3 A extremidade dajadufa (flange) deve receber elemento protetor (flange-de ma
devra, tampa de plastico, etelyy afim de proteger essa superficie durante o transpor
te e armazenamento. -

4.5.4 As adufas devem ser acondicionadas em situagoes de imobilizacao de suas par
tes moveis em embalagenghque evitem danos durante o transporte ou armazenamento.

4,6J‘Reve3timento

4.6.1 As adufas devem receber uma pintura a base de tinta betuminosa.

NOTA: Outro tipo de revestimento deve ser objeto de acordo mutuo entre fornecedor e
comprador.
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4.7 Materiais

4,7.1 Os materiais utilizados nas adufas devem atender como um minimo de qualidade
ao indicado na Tabela 1.

4.7.2 A vedagao entre a sede e o obturador pode ser obtida por:

a) metal contra metal;

b) metal contra material resiliente.

TABELA 1 - Especificagao minima dos comporentes e materiais

Componente - Especificagac
Obturador (valvula) * Ferro Fundido Cimzento FC-20 da
e ‘EB-126fda’ ABNT.
~ Ferrd Ductil @lasse 4212 da EB-585
Suporte da Haste - .da ABNT.
Haste - ‘Ago ‘imexidaveld AISI-410
Latao Fundido liga 10 da EB-161
Bucha Guia :da ABNT.,
' Bronze Fundido liga 11 da EB-161
da Haste \da ABNT. _
Latao Fundido liga 10 da EB-161
‘hda ABNT.
Anel do obturader _Bronze Fundido liga 11 da EB-161
e da sede . da ABNT.
- Elastomero de acordo com EB-362
da ABNT.
Crivo : Chapa de Ago 1020 perfurada.
(quando fornecido) Chapa de Aco inoxidavel AISI- 304

5 CONDIGOES ESPECIFICAS

5.1 Flange
5.1.1 O flange da base da adufa deve estar de acordo com a PB-15 da ABNT.
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5.2 Parafusos e porcas

5.2.1 Quando fornecidos com adufa devem ser de ago inoxidavel.

5.3 Crivo

——

5.3.1 Quando fornecido com adufa o crivo deve possuir as seguintes caracteristicas:

a) possuir rigidez suficiente para as condigoes imposta‘pela pressagfde traba
lho. -

b) A area dos furos do crivo deve ser no minimo de 1,5 vezesya drea maxima de
passagem da adufa.

c) A condlgao acima deve ser verificada mesmo aposl o reveéstimemto protetor do
crivo.

5.4 Ensaio hidrostatico e de estanqueidade da adufa

A adufa nao deve apresentar vazamento ou exsadacao quando ens@iadas como indicado no
item 6.2.3, a uma pressao de 150 kPa, durante o tempo minimo indicado na tabela 2.

TABELA 2 - Tempo minimo de emsaio

DN Tempo/ (s)
100 60
150 60
200 80
250 80
300 80
400 80

6 INSPEGAQ

6.1 Prescricoes gerais

6.1.1 As adufas fabricadas conforme esta Norma podem ser imspecionadas pelo compra
dor ou seu representantge,

6.1.2 - 0 fabricante deve facilitar /0 livre acesso do comprador ou seu representante
a todas as fases de fabrigagao e ensaios.

6.1.3 A inspegao egO8lensaios gerao feitos na instalagao do fabricante ou em instala
goes previamente atordadas entre comprador e fabricante.

[y 4 . o~ . . - -~ -
6.1.4 A instalagao parafa realizagao dos ensaios deve estar sujeita a aprovagao pre
via do comprado¥ ou seu representante.

6.1.5 O comprador ou Seu representante deve ser avisado com antecedenc1a minima de
2.0

10 dias corridos do momemte no qual tem infcio, normalmente as operagoes de recepgao
do material.

6.1.6 Caso o comprador ou seu representante, nao comprare¢a na data estipulada para
acompanhar os ensaios de recebimento, deve o fabricante proceder aos ensaios e tomar
as demais providencias conforme estabelece esta Norma.

6.2 Exame e ensaios

Os exames e ensaios as adufas devem ser realizados conforme indicados nos - itens
6.2.1, 6.2.2 e 6.2.3 e antes que recebam qualquer revestimento.
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6.2.1 Exame visual

Deve ser ser realizado em todas as adufas.

6.2.2 Exame dimensional

Deve ser realizad®é nas amostras retiradas do lote conforme a Tabela 3.

e

TABELA 3 - Plano de amostragem para exame dimensional

Tamanho do .lote Tamanho da amostra | 4Aceita | Rejeita
ate 5 100% - -
6 a 10.000 . 5 _ 0 1

NQA = 2,5 Nivel s-2 Normal

6.2.3 Ensaio de estanqueidade e de pressao hidroStatica (Vide Figura)

6.2.3.1 O ensaio de estanqueidade e de pressao hidrostatica deve ser realizado

em todas as adufas.

6.2.3.2 O ensaio deve ser realizadd da seguinte forma:

a) instalar a adufa dentro'de uma camisa que possui numa extremidade um
flange ao qual e acoplado ao flange da adufa, a outra extremidade da
camisa sera vedada por flange, cap etc., e deve possu1r 2 aberturas
uma para a introdugaoc de Zgua e a outra para eliminagao do ar;

b) fechar a adufa;

¢) introduzir Egua na camisa eliminando simultaneamente o ar do interior
da mesma; e

d) elevar a presgao ate, a pressao de ensaio indicada no item 5.4 e man .
ter a mesma durante oltempo indicado na Tabela 2 do mesmo item. A aau
fa nao deve apresentar vazamento ou exsudagao.

e) verificar se hd-vazamento ou exsudagaa..
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FIGURA - Esquema para o ensaio hldrostatlco
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7 ACEITAGAO E REJEICAO

7.1 A adufa sera aceita se cumprir todas as exigencias desta Norma.

7.2 Caso o comprador ou seu representante nao comparecer aos ensaios de recebi

mento, o material se for aprovado pelo controle de Qualidade do fabricante confoz

me previsto no item 6.1.6, deve ser considerado liberado. Y






