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ROTEIRO DE tNSPECAO PARA CONJUNTOS DE PRESSAO,PARA ESTACOES
DE TRATAMENTO DE AGUA
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteiro para os exames e ensaios necessarios a ins
pegao de conJuntos de pressao para estagoes de tratamento de agua e define a
participacao da inspegcao da CETESB em cada um desses exames e ensaios.

1.2 Esta Norma se aplica a conjuntos de pressao que trabalham com agua e col
Chao de ar, na faixa de pressaode até 10 kgf/cm?.

2 REFERENCIAS

2.1 Serao obedecidas as espec1f1cag5es fornecidas pelo comprador que .sejam
‘constantes do.edital de €oncorréncia ou outros documentos de compra.

2.2 Podera ser Hecessaria a consulta entre outras, as seguintes normas, preva
lecendo sempre O texto da ultima edigao em vigor:

2.2.1 Da ABNT:

- EB-120 - Motores Elétricos de Indugao;

-PMB-778 - Ensaios de Bombas Hidraulicas de Fluxo;

-P-NB-109 - Projeto e Construgao de Vasos de Pressao Soldados, nao sujei
tos a Chama;

-P-EB-182 - Tubos de Aco Carbono para Condugao . de Fluidos;
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-PB-14 - Rosca Whitworth Gas;
-EB-275 - Luvas de Ago Carbono com Rosca Whitworth Gas;
-P-NB-196- Engaxetamento de Eixos de Bombas e Agitadores.

2.2.2 Da CETESB:
-E13.220 - Conjuntos de Pressao para ETAs.

2.2,3 Da SAE:
- J403f - Chemical Compositions of SAE Steels.

2.2.4 Da SSPC:

-SP5 -63T- White Metal Blast Cleaning;

-SP6-63T - Commercial Blast Cleaning; :

-Vis=1-67T - Pictorial Surface Preparationg.Standards for Painting Steel
Surfaces.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 0 fornecimento dos equipamentos, instrumentos e operadores necessarios a exe
‘cucao de exames e ensaios.€ de responsabilidade do fornecedor.

3.2 As xnstalagoes necessarnas a execugao dos)hexames e ensaios, estao sujeitas a
aprovagao prévia da inspecao da CETESB.

3.3 0 fornecedor deve avisar a inspecao da CETESB, por escrito e com anteceden
cia mlnlma de 5 (cinco) dias uteisy as datas e locais estabelecidos para a reall
zacao dos exames e ensaios.

3.4 0 fornecedor deve dafytodas as facilidades e acesso a fabrica, a fim de que

a inspegao da CETESB possa executar todas as tarefas previstas nesta Norma.

3.5 Para cada inspegaojrealizada, a CETESB, emite o relatorio de ocorréncia, on
‘de constam todos os resultades dos exames e ensaios. Este relatorio. fica arquxva
do na CETESB, paragposterior consulta por parte do comprador, caso o mesmo venha
a desejar. (Ver Anmexo A).

3.6 Para cada unidade ou lote inspecionado e liberado, € emitida uma autorizagao

de embarque, devendo uma, via da mesma, seguir com a Nota Fiscal. (Ver Anexo B).

3.7 ho termlno do atendimento do documento de compra, quando solicitado pelo com
‘prador, é emitido pela CETESB um relatério final de inspegao, contendo os dados
de todas as inspegoes realizadas e seus resultados.
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3.0 8 Cada unidade sera aprovada se for constatado pela inspecao da CETESB que
cumpre todos os requisitos desta Norma.

3.9 Cada unidade aprovada € identificada pela inspecao da CETESB com selo ou
puncao da CETESB. (Ver Anexo C).

L CONDICOES ESPECIFICAS PARA INSPECAO DO TANQUE DE PRESSAO

k.1 Exames e ensaios antes da fabricacao

L, I 1 0 fornecedor deve apresentar a inspecao da CETESB,pafa aprovacao, os cer
tificados de qualificagao de procedimentos de soldagem e“de soldadores das pqs
tes soldadas ou reparos de soldagem do tanque 'déjpressao.

4.1.2 Devem ser apresentados pelo fornecedor, a)ihspecao da CETESB, todos os
desenhos, catalogos, especificacoes e manuais, prewviamente aprovados pelo  com
prador, que eventualmente venham a serghecessarios @) inspecao.

L.1.2.1 Caso algum desses documentos nao tehha aprovagao prévia do comprador e
venha a ser usado, fica sob responsabllldade exclusiva do fornecedor, os dados
neles contidos, bem como quaisquer ohushdecorrentes do uso dos mesmos.

4,1.3 0 fornecedor deve apresentar a tnspecao da CETESB os certificados de qua
lidade, emitidos na fonte de ofrigem, de toda a matéria-prima a ser utilizada na
fabrlcagao de acordo com a Norma segundo a qual ela tenha sido especificada.

4.1.3.1 Na falta de certiflicadosiou 1denttflca§ao de origem, o fabricante deve
RALEP LY :
retirar amostras a fim de submeté-Tas aos ensaios de caracterlzagao e de confor
midade do produto. A coleta de amostra, a identificagao das amostras e os en
saios a serem procedidos devem ‘ser obrlgatorlanente acompanhados pela inspegao
da CETESB.

L.2 Exames e ensaj0s apds a fabricacao

Os exames e ensaiOs previstos meésta fase devem ser realizados antes que o equi
pamento receba quaisquér revestimentos protetores.

4,21 Exame gisual

Sera executado pelaginspeé€ao da CETESB em cada tanque, depois de montado.

L4.,2.2 Ensaio ‘por.liquidos penetrantes

Todo o deposito de s@lda de reparo ou nao, deve ser submetido ao ensaio de 1i
quidos penetrantes, pelo fornecedor, na presenga da inspegao da CETESB.

'4,2,3 Ensaio hidrostatico

Deve ser executado pelo fornecedor na presenga da inspegao da CETESB, em cada
tanque.
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4,2,k Ensaio dimensional

Sera executado pela inspegao da CETESB em cada tanque, depois de montado. Neste
exame devera ser verificada a conformidade dimensional do tanque comos desenhos,
catalogos, especificagoes e manuais aprovados pelo comprador.

5 CONDICOES ESPECIFICAS PARA INSPECAO DO CONJUNTO MOTOR-BOMBA

A inspecao do conjunto motor-bomba sera feita de acordo com .a ‘Norma CETESB
E1.109.

6 CONDICOES ESPECTFICAS PARA INSPECAO DAS TUBULACOES, “WALVULAS ,/ INDICADORES DE
NTVEL, PRESSOSTATOS E MANOMETROS

6.1 Exames e ensaios apos a fabricacao

6.1.1 Tubulacoes e valvulas

0s exames e ensaios previstos nesta fase devem sep realizados antes que o equipa
mento receba quaisquer revestimentos protetores.

6.1.1.1 Exame visual: Sera executado pelalinspecao/da CETESB em cada tubo e

valvula.

6.1.1.2 Ensaio hidrostatico: Deve/ser executado pelo fornecedor na presenga da
inspecao da CETESB, em cada tubo e [valvula.

6.1.1.3 Ensaio dlmen5|onal Sera executado pela lnspegao da CETESB em cada tu
bo e em cada valvula apos montada. Neste,ex@me devera ser verificada a conformn
dade dimensional dos tubos e valvulas com os desenhos, catdlogos, especificages
e manuais aprovados pelo comprador.

6.1.2 Indicadores de nivel

6.1.2.1 Exame visual: /Sera executado pela inspecao da CETESB em cada indicador
de nivel.

6.1.3 Pressostatos e manometros

6.1.3.1 Exame vigual:| Sera executado pela inspecao da CETESB em cada pressos
tato e manometroj depois degmontado.

6.1.3.2 Exame diménsional: Sera executado pela inspegao da CETESB em cada pres
sostato ou manometro, depois de montado. Neste exame devera ser verificada a
conformidade dlmenS|onal dos pressostatos e manometros com os desenhos, catalo
gos, especificagoes e manuais aprovados pelo comprador.

6.1.3.3 Aferigcao: Todos os pressostatos e manometros serao submetidos a uma
afericao e calibragem na presenga da inspegao da CETESB.
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7 EXAME FINAL

Todos os materiais apos totalmente acabados e revestidos, serao submetidos a um
exame final pela inspecao da CETESB.

7.1 A inspecao da CETESB verificara o preparo da superficie e as espessuras

das camadas de revestimento.

NOTA: Desde que nao haja especificagao em contrario, serao ebedecidas aos reco
mendagGes dog fabricanteg da tinta empregada.

7.1.1 A inspegao da CETESB verificara se o equipafento tem placa de identifica

cao afixada no devido local.

8 TRANSPORTE

8.1 A embalagem do equipamento e o acondicionamento no veiculo € de responsabi
lidade do fornecedor, que tambem dara orientacao ‘para o transporte.

8.2 0 transporte, incluindo-se a carga, deglocamento e descarga € de responsa

bilidade do fornecedor ou quem seja explicito no/ documento de compra.

/Anexo A
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ANEX0 A
! X £ DATA

CETESB RELAATORIO DIARIO DE OCORRENCIA
N GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE /. / y
r N

SERVICO:

LOCAL: REFERENCIA:

INTERESSADO:

FUNCIONARIO:

( HORAS TRABALHADAS : HORAS EM VIAGEM: KM, PERCORRIDOS : )

( ™

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIASNEOMADAS

/Anexo B
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ANEX0 B

_
# AUTORIZAGAO PARA EMBARQUE

MNEm037.298

LCETESB / /
(CLIENTE ) '
FORNECEDOR
COMPRADOR ‘
N® DA O.S. lN9 DO PEDIDO _
N? DA N.F. ]PARTE
\ D
( )
FICA AUTORIZAOO O EMBARQUE DOS MATERIAIS E/0U [EQUIPAMENTOS ABAIXO RELACIONADOS €
CONSTANTES 0O PEDICO €M REFERENCIA.
08 MATERIAIS INSPECIONADOS E LISERADOS ESTAO IDENTIFICADOS. COM
IMPORTANTE | A PRESENTE AUTORIZAGAO DEVERA OBRIGATORIAMENTE ACOMPANHAR 0F MATERIAN
'\ £/0U EQUIPAMENTOS, JUNTAMENTE COM A NOTA FISCAL. )
' rI'I'EM QUANT. {UNID] : DISCRIHINAQIO VALOR R
|
W _J
e ; A
! |OERSTINO/MUNICIPIO,
\ = W,
- )
o08Ss.
\- - —)
! | ]
T3] LR S
= - -
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/Anexo C
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CANEXO €
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